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KURZNACHRICHTEN

Aufbruch ins K-Jdahr:
Dusseldorf steht in

den Startlochern fur
die K 2025

Ab Mitte Januar ist die Aussteller-
" datenbank der K 2025 online. Die
komplett ausgebuchte Leitmesse
der Kunststoff- und Kautschukin-
J dustrie zeichnet sich erneut durch
die Teilnahme der internationalen
Marktflhrer entlang der gesamten Wertschdp-
fungskette aus und hat auch weit vor dem Mes-
sestart schon jede Menge Branchen-Know-How
und Information zu bieten.
Vom 8. bis 15. Oktober 2025 wird die K in Dis-
seldorf erneut zur zentralen Businessplattform
fur die globale Kunststoff- und Kautschukindu-
strie. Mit ihrem Motto ,,The Power of Plastics!
Green — Smart — Responsible” setzt sie klare
Akzente. Das Leitmotiv reflektiert die aktuellen
Werte und Ziele der Branche und hebt hervor,
dass Kunststoffe unverzichtbare Bestandteile
zahlreicher Branchen sind, die maBgeblich zu
Innovationen und Fortschritt beitragen.
Gerade in der aktuell herausfordernden Zeit
beweist die K in Dusseldorf einmal mehr ihre
herausragende Bedeutung als weltweit fih-
rende Fachmesse. Sie ist der Ort, an dem sich
die gesamte Wertschopfungskette vereint und
Spitzenleistungen présentiert, und an dem die
Herausforderungen der Branche adressiert
werden. Keine andere Veranstaltung zeichnet
sich durch eine vergleichbare Internationalitat,
eine so auBergewdhnliche Innovationskraft und
eine derart groBe Vielfalt an Produktpremieren
aus wie die K in DiUsseldorf.
Die K 2025 steht fiir den offenen Dialog und den
Austausch Uber innovative Lésungen und nach-
haltige Entwicklungen, die Uber Landesgrenzen
und Kontinente hinweg verbinden. Aussteller
aus 61 Landern werden an der K in Disseldorf
teilnehmen, mehr als 3.000 Aussteller werden in
den 18 Messehallen erwartet. Das Messegelénde
ist wieder komplett ausgebucht.
Die Ausstellerdatenbank der K 2025 ist unter
www.k-online.com/1410 abrufbar.
Bereits jetzt informiert die Kaufk-online.de nicht
nur Uber Details zur Veranstaltung im Oktober,
sondern bietet auch Uber weitere Kanéle zahl-
reiche Méglichkeiten sich intensiv Gber aktuelle
Entwicklungen der Branche zu informieren und
von der weltweiten K Community zu profitieren.

Druckprodukt mit finanziellem

Klimabeitrag

ClimatePartner.com/13243-2502-1012
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Kurznachrichten

SIKORA und ConPro schlieBen
Partnerschaft

Die Unternehmen SIKORA und ConPro haben
ihre strategische Partnerschaft bekanntgege-
ben, die unter dem Slogan ,Messtechnologie
trifft gravimetrische Verwiegung® steht. Rohr-
hersteller profitieren jetzt von der Mdglichkeit,
Messsysteme von SIKORA mit gravimetrischen
Systemen von ConPro direkt zu kombinieren,
was die Effizienz und Qualitét in der Rohrpro-
duktion weiter steigert.

KUTENO und KPA: Starker Auftakt am
neuen Messestandort Bad Salzuflen

Die KUTENO geht mit Gber 360 Ausstellern am
neuen Standort Bad Salzuflen an den Start.
Gemeinsam mit der erstmals parallel statt-
findenden KPA — Kunststoff Produkte Aktuell
prasentieren sich vom 13. bis 15. Mai 2025
Uber 440 Unternehmen. Damit wird das Mes-
sezentrum Bad Salzuflen zum neuen Hotspot
der Kunststoffbranche im Norden.

Gelungener Auftakt: ,, Treffpunkt
Werkzeugbau“ des VDWF bei STRACK
Norma

Am 18. November 2024 startete die neue Treff-
punkt Werkzeugbau-Tour des Verbands Deut-
scher Werkzeug- und Formenbauer (VDWF) mit
einer erfolgreichen Premiere bei der STRACK
Norma GmbH & Co. KG im Sauerland. Uber
90 Fachleute aus der Branche nutzten die Ge-
legenheit, an einem abwechslungsreichen und
informativen Programm teilzunehmen.

Neuer Abschluss zur
Blasfolienextrusion

Das Kunststoff-Zentrum SKZ erweitert seine
modularen Abschlisse um ein Bildungspro-
gramm zur Blasfolienextrusion. Teilnehmer
erhalten in den verschiedenen Kursen eine
kompakte, flexible und dennoch fundierte
Weiterbildung zur Technologie und optimalen
Anwendung

Blasfolienanlage am SKZ (Bild: Luca
Hoffmannbeck, SKZ)

Branchentermine

Moulding Expo
Stuttgart,
06.-09.05.2025

Rapid.Tech 3D
Erfurt,
18.-15.05.2025

KUTENO
Rheda-Wiedenbriick,
14.-16.05.2025

EMO Hannover,
22.-26.09.2025

K Diisseldorf,
08.-15.10.2025

formnext Frankfurt,
18.-21.11.2025
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Veranderung im Management der Bekum Gruppe

Michael Mehnert
mit seinem neuen
Fiihrungsteam
Oliver Griesing,
Martin Hobl und
Thomas Aigner
(von links nach
rechts —

Bild: Bekum)

Die Bekum Gruppe, einer der weltweit
fihrenden Hersteller von Extrusions-Blas-
formmaschinen mit 300 Mitarbeitern an den
Standorten in Deutschland, Osterreich und
den USA, gibt eine wichtige Veranderung in
der Unternehmensfihrung bekannt.

Dipl.-Ing. Michael Mehnert, geschéftsfihren-
der Gesellschafter und Inhaber, wird sich
zukinftig vermehrt auf die strategische Weiter-
entwicklung der Bekum Gruppe konzentrieren
und verstarkt sichin der operativen Geschifts-
fihrung mit Mag. Thomas Aigner fiir die Ge-
sellschaften der Bekum Gruppe in Europa.
Neben Herrn Aigner wurden Martin Hobl und
Oliver Griesing in die neue Geschaftsleitung
in Europa berufen und stehen als erfahrenes
und hochqualifiziertes Filhrungsteam bereit.
Mag. Thomas Aigner, MBA hat bereits im
Mai 2021 als Mitglied der Geschéftsleitung
die Position des Kaufmannischen Leiters der
Bekum Gruppe tibernommen. In seiner neuen
Funktion als Geschaftsflhrer verantwortet
Herr Aigner neben dem kaufmannischen Be-
reich zukiinftig den Bereich Operations, wozu
die Produktion mit Fertigung und Montage
zahlen. Herr Aigner hat einen Hochschul-
abschluss in Rechtswissenschaften, einen
MBA und eine Fachakademie flir Rechnungs-
wesen & Controlling absolviert und war Uber
20 Jahre in leitenden Funktionen im Bereich
Finance, Control-ling und Kaufménnische
Leitung bei erstklassigen Industrieunterneh-
men im internationalen Umfeld t&tig.

Herr Martin Hobl, bereits Mitglied der Ge-
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schéftsleitung, wurde zum
*  Prokuristen ernannt. In
seiner neuen Rolle erwei-

H“ -

[T
e tr r tert er seinen bisherigen

Aufgabenbereich um die
Verantwortung fir die Lei-
tung der Bereiche Vertrieb,
Marketing und Konstruk-
tion. Seit seinem Eintritt
in das Unternehmen im
Januar 2016 war Herr Hobl
bei Bekum fir den tech-
nischen Vertrieb und das
Projektmanagement ver-
antwortlich. Er verfligt ber
einen Abschluss der H6-
heren Technischen Lehr-
anstalt mit Schwerpunkt
Automatisierungstechnik.
Seine berufliche Laufbahn
begann mit der Planung, Leitung und dem
Vertrieb von internationalen GroBprojekten in
den Bereichen Papier, Zellstoff und Biomas-
sekraftwerke. AnschlieBend Ubernahm er als
Betriebsleiter die operative Fihrung eines
international tatigen Unternehmens, bevor er
zu Bekum kam.

Prokurist Oliver Griesing, Mitglied der Ge-
schéftsleitung, bleibt weiterhin in seiner Posi-
tion und zeichnet auch zuklnftig fur die Be-
reiche Service und Supply Chain verantwort-
lich. Er begann im Oktober 2020 als Director
Global Service bei der Bekum Maschinen-
fabrik Traismauer GesmbH und besitzt eine
Ausbildung zum technischen Betriebswirt
sowie einen internationalen Abschluss als
Certified Service Manager. Er verflgt tber
langjéhrige Erfahrungen und beeindruckende
Erfolge als international tatiger Manager in
den Bereichen Service, Materialwissenschaft
und Produktion. Bei Bekum hat er das digitale
Service-Geschaft weiterentwickelt und das
Service-Produktportfolio auf den Kunden-
nutzen und deren Mehrwert ausgerichtet.
Mit dieser Neustrukturierung starkt Bekum
seine Position im globalen Markt und schafft
die Grundlage, um auf zukiinftige Marktan-
forderungen flexibel reagieren zu kdnnen.
Die Fokussierung von Michael Mehnert
auf die strategische Fuhrung wird es dem
familiengefUhrten Hersteller von Extrusions-
Blasformmaschinen ermdglichen, langfristig
erfolgreich zu bleiben und die Innovationskraft
des Unternehmens weiter zu férdern.

www.extrusion24.com
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Mitarbeiterbeteiligung wird
groBgeschrieben

Eine der ersten Amtshandlungen von Mag.
Thomas Aigner war die Durchfihrung eines
zweitédgigen Strategieworkshop mit Fuh-
rungskraften sowie Mitarbeitern in Schltssel-
funktionen. Im Rahmen dieses Workshops
prasentierte die Geschéftsfiihrung die Unter-
nehmensvision und Mission, die als Leitlinien
fir die strategische Ausrichtung dient. An-
schlieBend fand ein Verbesserungsworkshop
statt, bei dem die Teilnehmer aktiv dazu ein-
geladen wurden, Verbesserungspotenziale zu

identifizieren und den strategischen Weg des
Unternehmens mitzugestalten.

Die positiven Rickmeldungen aus dem Work-
shop und die hohe Motivation und das groB-
artige En-gagement der Teilnehmer fihrten
zur Entwicklung einer klaren Roadmap zur
Umsetzung der Mission und Vision. Diese
MaBnahmen unterstreichen den Fokus der
neuen operativen FUihrung auf nachhaltiges
Wachstum und operative Exzellenz.

Die Bekum Gruppe bedankt sich bei allen
Partnern, Kunden und Mitarbeitern flr das
Vertrauen und die Zusammenarbeit und blickt
optimistisch in die Zukunft. l

Starlinger erwirbt Gewebesparte von Windméller & Holscher

Starlinger & Co Gesellschaft m.b.H. Uber-
nimmt die Sparte Gewebte Verpackungen
des deutschen Maschinenbauers Windméller
& Hoélscher (W&H), Lengerich/Deutschland,
sowie das auf Gewebe spezialisierte Tochter-
unternehmen ,W&H Machinery GmbH* mit
Sitz in Wien.

Starlinger baut hiermit seine weltweit fih-
rende Stellung als Hersteller von Maschinen
und Anlagen zur Herstellung von gewebten
Kunststoffverpackungen weiter aus. Die Inte-
gration der damit verbundenen Technologien
birgt erhebliches Potenzial fiir Synergieef-
fekte in Technik, Service und Vertrieb.

,Die Ubernahme der Gewebesparte von
W&H bedeutet, dass wir unser Sortiment
erweitern und noch individuellere Lésungen
fur die Hersteller nachhaltiger Verpackungen
aus Kunststoffgewebe anbieten kénnen®, so
Angelika Huemer, CEO und geschéftsfihrende
Gesellschafterin von Starlinger. ,Synergie-
effekte und Vorteile fir unsere Kunden erwarten
wir nicht nur im Hinblick auf die Technologie,
sondern auch durch unser gut ausgebautes
weltweites Verkaufs- und Service-Netzwerk.“
Dr. Falco Paepenmiiller, CEO der W&H Group,
Lengerich, erldutert diesen Schritt wie folgt:
»Die Entscheidung, uns von der Gewebes-
parte zu trennen, ermdglicht es uns, unsere
Ressourcen gezielt auf das Wachstum im
Markt der Papier- und Folienverpackungen zu
fokussieren. Bei Starlinger hingegen passen
die Gewebeprodukte hervorragend in das
bestehende Portfolio und die Infrastruktur®,
und flgt hinzu: ,Bei der Auswahl des Kau-
fers war uns besonders wichtig, dass unsere

www.extrusion24.com

Starlinger -

g —

In Weissenbach, Niederésterreich, fertigt Starlinger Anlagen fur die
Produktion von gewebten Verpackungen aus Kunststoff, die seit mehr

als 50 Jahren in die ganze Welt exportiert werden

Kunden im Gewebemarkt weiterhin gut be-
treut und zuverlassig bedient werden.”

Die Produkte aus dem Gewebeportfolio von
W&H werden zuklnftig von Starlinger ver-
trieben. Das restliche W&H Portfolio bleibt
davon unberihrt. Fir Service und Ersatzteile
Ubernimmt Starlinger die weltweite Betreuung
der Kunden. B

£
W
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Sacke aus Kunst-
stoffbandchen-
gewebe fiir die
Verpackung von
trockenen Schiitt-
gutern wie Zement
bieten eine leichte,
haltbare und
nachhaltige Alter-
native zu Papier-
und Foliensacken
(Bilder: © Starlinger)
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Ferrum und KHS Ubernehmen H. F. Meyer

Beat Bihimann
Verwaltungsrats-
prasident bei der
Ferrum Gruppe

Martin Resch
Geschaftsfiihrer der
KHS Gruppe

Die Ferrum Packaging AG, fuhrender Her-
steller von DosenverschlieBern fir die Ge-
trankeindustrie, Gbernimmt zusammen mit der
KHS GmbH zum 01.01.2025 die H. F. Meyer
Maschinenbau GmbH & Co. KG. H. F. Meyer
hat besondere Starken in spezifischen Seg-
menten der Dosentechnik, darunter Dosen-
wender und -rinser sowie Vakuumbricken,
und bringt eine spezialisierte Expertise mit,
die die bestehenden Kompetenzen von Fer-
rum und KHS optimal ergénzt. Sie bleibt eine
eigenstandige Firma innerhalb des Verbunds.
Beat Buhlmann, Verwaltungsratspréasident bei
der Ferrum Gruppe, hebt den Mehrwert der
Ubernahme fiir die Kunden der beteiligten
Unternehmen hervor: ,,Die besondere Exper-
tise von H. F. Meyer bringt ein entscheidendes
Know-how, das wir fir gemeinsame Weiter-
entwicklungen nutzen werden. Die integrale
Betrachtung und das gebiindelte Wissen der
drei Unternehmen erméglichen uns, noch
prézisere und maBgeschneidertere Lésungen
aus einer Hand anzubieten.”

Durch die Einbindung von H. F. Meyer in die
Ferrum-Gruppe entsteht ein Kompetenzzen-
trum fir Dosentechnik, das auf die Entwick-
lung innovativer Lésungen fokussiert ist. ,,Ziel
ist es, die weltbesten Dosenlinien anzubieten.
Durch die Zusammenarbeit mit H. F. Meyer
sowie Ferrum steigt die Effizienz und Qualitat
unserer Anlagen kontinuierlich®, erklart Martin
Resch, Geschéftsflhrer der KHS Gruppe.
Das Maschinenbauunternehmen aus Schles-
wig-Holstein mit weiterem Standort in Bayern
beschaftigt rund 100 Mitarbeitende, mit denen
sich H. . Meyer Uber Jahre einen hervorra-
genden Ruf als Zulieferer fur die Dosentechnik
in der Getrankeindustrie erarbeitet hat. ,,Un-
seren Kunden bleiben wir selbstverstandlich als
zuverlassiger Partner erhalten und erflllen alle
Verpflichtungen bis zum Service in gewohnter
Qualitat”, ergénzt Buhimann. l

(Bilder: Frank Reinhold / Ferrum)

GroBinvestition von Coveris in die Produktion
von recycelbaren Folien

Coveris gibt zukunftsweisende Investitionenin
sein Polyethylen-Extrusionswerk in Winsford,
GroBbritannien, bekannt. Der Standort, der
auf die Produktion von technischen Barriere-
und Stretch-Hochleistungsfolien spezialisiert
ist, wird damit seine Kapazitaten firr die Ent-
wicklung nachhaltiger und recy-
clingféhiger Folien im Sinne der
No Waste-Strategie von Coveris
weiter ausbauen.

Die Modernisierung umfasst
eine zusatzliche fortschrittliche
9-Schicht-Blasfolienextrusion flr
technische EVOH-Barrierefolien,
eine innovative Guss-Streckfo-
lienextrusion — eine Technologie,
die erstmals bei Coveris Winsford
zum Einsatz kommt - und ein
Lager mit 5.000 Palettenplatzen.
Jede dieser Investitionen erhdht
die Kapazitat des Standorts, um
der Marktnachfrage nach nach-
haltigen, hochwertigen Verpa-
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ckungsmaterialien gerecht zu werden.

Mit der neuin Betrieb genommenen 9-Schicht-
Blas-Extrusionsanlage ist Coveris der groBte
Hersteller von EVOH-Barrierefolien aus Poly-
ethylen in GroBbritannien. Die recycelbaren
EVOH-Barrierefolien verlangern die Haltbarkeit
von Lebensmitteln und bewahren die Frische
von leicht verderblichen Produkten. Sie eignen
sich ideal flr Fleisch, Fisch, Geflligel, Kase
und Backwaren. Die Kapazitatserweiterung
unterstiutzt einerseits die Folienentwicklung
und damit die preisgekrénten Produktlinien
MonoFlex und PolyFlex und andererseits die
Wachstumsplane in den Bereichen Tiefzieh-
folien und Skinfolienverpackungen (VSP).
Erganzend zu den bestehenden Blas- und
Vorstreckprodukten investiert Coveris Wins-
fordin eine Guss-Extrusionsanlage fur Stretch-
folien, die im Dezember 2024 die Produktion
aufnehmen wird. Diese fortschrittliche GieB-
technologie unterstitzt die Herstellung von
Stretchfolien, die speziell fir Maschinenanwen-
dungen in der Schwerindustrie wie Flaschen-

www.extrusion24.com
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abflllung, Konservenherstellung, Transportund
Logistik entwickelt wurden. Im Einklang mit der
Nachhaltigkeitsvision von Coveris werden die
Folien der britischen Kunststoffverpackungs-
steuer entsprechen und mindestens 30 Prozent
recyceltes Material enthalten.

Parallel zu diesen technologischen Fortschrit-
ten wird am Standort Winsford ein neues Lager
mit 5.000 Palettenstellplatzen errichtet, das
die derzeitige Lagerkapazitat fast verdreifacht.
Die Erweiterung soll bis zum Ende des ersten
Quartals 2025 abgeschlossen sein. Die neuen
Lagerkapazitdten optimieren die Logistik,
vereinfachen die Lieferkette und reduzieren
den Transportaufwand. Diese Veranderungen
werden nicht nur die betriebliche Effizienz
und die Nachhaltigkeit von Coveris Winsford
verbessern, sondern auch die Flexibilitat erno-
hen, besonders bei Verpackungslésungen fur
schnell verderbliche Produkte. Zu den wich-
tigsten Produkten, die von der Erweiterung des
Lagers vor Ort profitieren, gehéren MonoFlex
Thermoform, eine recycelbare Tiefziehlésung
aus Mono-Material, und andere technische
Barrierefolien wie VSP.

Sujoy Bose, Managing Director bei Coveris
Winsford, sagt: ,Mit diesen zukunftsweisen-
den Neuerungen wollen wir die Innovation
im Bereich nachhaltiger Folien vorantreiben.
Unser Fokus liegt auf der Herstellung von Ver-
packungen mit Rezyklatanteil, besserer Recyc-
lingfahigkeit, geringerem Materialeinsatz —
bei gleichbleibender Qualitat und optimaler

Haltbarkeit durch die EVOH-Barrieretech-
nologie. Wir sind sehr stolz darauf, dass wir
durch Investitionen in branchenfihrende
Kompetenzen, unser Know-how im Film Sci-
ence Lab und unsere gelebte Nachhaltigkeits-
philosophie viele Umweltinitiativen umsetzen
kénnen. Diese Weiterentwicklungen sind inte-
graler Bestandteil der No Waste-Strategie von
Coveris und unterstlitzen eine nachhaltigere
Zukunft fur die Verpackungsindustrie.“
Anfang letzten Jahres gab Coveris Winsford
Plane bekannt, sein Portfolio um die Herstellung
von Vakuum-Skin-Verpackungsfolien (VSP) zu
erweitern. Der Standort hat vor kurzem eine
eigene Produktionshalle er6ffnet und die neu-
este VSP-Konvertierungstechnologieinstalliert,
wobei das Know-how in der Herstellung von
neunlagigen EVOH-Barrierefolien fir Fleisch-,
Fisch-und Milchproduktanwendungen genutzt
wird.

Coveris Winsford 9
Layer Extruder
(Bilder: Coveris)

Universitat St. Gallen zeichnet die motan group aus

Jedes Jahr listet die Universitat St. Gallen,
in Kooperation mit der Akademie Deutscher
Weltmarktfihrer, 500 Weltmarktfihrer aus
Deutschland, Osterreich und der Schweiz
auf. Die Grundlage liefert eine Datenbank
mit derzeit rund 1300 Eintrdgen potenzieller
Weltmarktfihrer. Nach strengen Kriterien und
Regeln werden diese Unternehmen gefiltert und
ausgewahlt. Die motan Gruppe wurde indiesem
Jahr wieder zum Weltmarktfihrer ernannt.

Um es auf die Liste der Weltmarktfihrer zu
schaffen, missen Unternehmen bestimmte
Kriterien erflillen: So missen sie in einem re-
levanten Marktsegment beim Umsatz weltweit
die Nummer eins oder zwei sein. Der Jahresum-
satz miteiner Untergrenze von 50 Millionen Euro
muss zudem mindestens zu 50 % im Ausland
und auf drei Kontinent erzielt werden. AuBerdem

www.extrusion24.com

mussen die Eigentiimer zumindest zum
Teil ihren Sitz in Deutschland haben. Mit

= WirtschaftsWoche

einem Umsatz von 116 Millionen Euro,
einer Exportquote von >50 % auf sechs
Kontinenten und dem Standort Konstanz
als Firmensitz hat motan die Kriterien
eindeutig erfullt.

WELT
*MARKT
FUHRER

Champions

Wir sind sehr stolz, dass die motan
Gruppe zum wiederholten Mal in die
Liste der Weltmarktflihreraufgenommen
wurde. Wirméchten allen Mitarbeitenden

Quelle: Weltmarktfuhrerindex

und Prof. Dr. Christoph Mller

2025

von Dr. Walter Déring

an unseren weltweiten Standorten ganz

recht herzlich fir Ihren Einsatz danken.

Die komplette Liste der 500 Weltmarktfihrer
ist im aktuellen Sonderheft Nr. 1 der , Wirt-
schaftsWoche® vom 06. November 2024, mit
dem Titel: ,,Die 500 heimlichen Weltmarktfih-
rer”, veroffentlicht. [ |

Quelle: Wirtschafts-
Woche (06.11.2024):
Das sind die 500
heimlichen Welt-
marktflhrer.
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LG Chem und Reifenhduser beschlieBen Zusammenarbeit

Dr. Lee Choong
Hoon, Vice Presi-
dent und Head of
NCC/PO Business
Unit bei LG Chem
(links), mit Bernd
Reifenhauser, CEO
der Reifenhauser
Gruppe (rechts)
nach der Unter-
zeichnung der
gemeinsamen
Absichtserklarung
(Bild: Reifenhauser)

Das weltweit fihrende siidkoreanische Che-
mieunternehmen LG Chem und der Extrusi-
onsmaschinenhersteller Reifenhduser haben
eine gemeinsame Absichtserklarung (MOU)
unterzeichnet und damit eine umfassende
weitere Zusammenarbeit bekréftigt. Ziel ist
die Weiterentwicklung und Vermarktung
wettbewerbsfahiger MDO (Machine Direction
Oriented) PE Blasfolien und Flachfolien flr
recycelbare Verpackungen. Die Partner knlp-
fen damit an einen bereits erreichten Erfolg
an: Im Mai 2024 hatten die Unternehmen die
weltweit erste 18 Mikrometer (um) MDO-PE-
Folie vorgestellt, die auf einer EVO Ultra Stretch
Blasfolienanlage von Reifenhduser mit speziell
darauf abgestimmtem PE-Kunststoff (Poly-
ethylen) produziert worden war.

Reifenhduser

Bernd Reifenhduser, CEO der Reifenhduser
Gruppe, sagt: ,,Der Bedarf nach flexiblen Mo-
nomaterialverpackungen wachst rasant. Aber
MDO-PE Folien missen stabil und wirtschaft-
lich produziert werden kénnen, um den Sprung
vom Nischendasein in den breiten Markt zu
schaffen. Mit LG Chem und Reifenhduser haben
wir den Perfect Match aus Rohstoff, Extrusions-
technologie und Prozess-Know-how getroffen,
der diesen Weg ebenen wird. Erstmals kdnnen
Verarbeiter recyclingféhige MDO-PE Folien zu
wettbewerbsfahigen Herstellkosten in einem
stabilen Prozess produzieren, die sich optimal
weiterverarbeiten lassen.”

Dr. Lee Choong Hoon, Vice President und
Head of NCC/PO Business Unit bei LG Chem,
erganzt: ,Wirfreuen uns sehr, mit Reifenhauser
einen erfahrenen Technologiepartner gefunden
zu haben, um Nachhaltigkeit und Profitabilitat
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erfolgreich zu vereinen. Unsere kombinierte
Technologie hat bisher unerreichte Bestmarken
in Sachen Downgauging von MDO-PE-Folie
erzielt. Aber das war erst der Anfang. Wir wer-
den den Weg gemeinsam weitergehen, um die
Recyclingfahigkeit flexibler Verpackungen zu
beschleunigen.”

Weiteres Downgauging fiir
Wettbewerbsfahigkeit

Mit perfekt aufeinander abgestimmter Anlagen-
technologie und Rezeptur sollen Verarbeiter
zukUnftig ein erprobtes, fertiges Gesamtpaket
fur einen sofortigen Marktzugang im Bereich
flexibler Mono-PE-Verpackungen erhalten. LG
Chem und Reifenhauser arbeiten auerdem
daran, die eingesetzte Materialmenge durch
Downgauging weiter in Richtung des Niveaus
Ublicher PET-PE-Laminate zu reduzieren und
die Herstellung von MDO-PE Folien damit
profitabler zu machen. Technisch wird dies
aufgrund der unterschiedlichen Dichten der
PET-Folie und MDO-PE-Folie erreicht, wenn
die Ubliche 12 ym PET-Folie durch eine 16
bis 17 pm diinne MDO-PE-Folie ersetzt wird.
Mit der Reduktion auf 18 pm sind die Partner
diesem Ziel bereits sehr nah. Die Exper-
ten sehen jedoch weiteres Potential: ,Das
Downgauging-Limit ist noch nicht erreicht”,
so Christoph Lettowsky, Technical Sales
Manager bei Reifenhduser Blown Film. ,Dank
der patentierten Position unserer MDO-Einheit
Ultra Stretch direkt im Abzug der Anlage wird
die Folie aus erster Warme verstreckt. Das
macht den Prozess besonders stabil, was
sonst oft der limitierende Faktor flr eine Ma-
terialreduktion ist. Deshalb sehen wir noch
mehr Spielraum, den wir in Kombination mit
weiteren Rezepturentwicklungen fir zuklnftig
noch dinnere Folien nutzen werden.*

Die 18 ym MDO-PE-Folie ohne PFAS-Zusatze
wurde im Reifenhduser Technikum in Test-
laufen Uber viele Stunden hinweg stabil und
reproduzierbar hergestellt und anschlieBend
bedruckt sowie zu fertigen Pouches weiter-
verarbeitet. Die Nachfrage nach PFAS-freien
Materialien wachst vor allem in Europa, da
PFAS in der Natur nicht abgebaut werden
und negative Auswirkungen auf die Umwelt
haben. Internationale G&ste konnten sich
am 07. November im Rahmen eines Open
Houses selbst von der Zuverldssigkeit des
Prozesses und der Performance der Folie
Uberzeugen.
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